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Vazeni uzivatelia,

dakujeme, Ze ste si vybrali prave spolo¢nost Creality. Pred zaCatim prace si prosim precitajte tito pouzivatel'ski prirucku a
starostlivo dodrZujte uvedené pokyny.

Pokial sa pri pouzivani produktu vyskytnu akékol'vek problémy alebo mate akykolvek dotaz, kontaktujte prosim nas zarucny servis
prostrednictvom vyplnenia formulara na internetovej stranke https://reklamace.beryko.cz/. Pre zlepSenie vasich uzivatel'skych
skusenosti mozete ziskat dalSie informacie nasledujicim spésobom:

Pouzivatel'ska priru¢ka: V pamétovej karte dodanej s tlaciariou mozete najst navody a videa.

Navstivte oficidlne internetové stranky (https://www.creality.com), kde najdete informécie tykajuce sa softvéru, hardvéry,
kontaktné informacie, ndvod na pouzitie zariadenia, informécie o zaruke a dalSie. MoZete tiez navstivit internetové stranky

https://www.crealitycloud.com/, kde po registracii ziskate dalSie moznosti vyuzitia produktu.

Aktualizacia firmvéru

1. Ak chcete aktualizovat firmvér WiFi, méZete vykonat aktualizaciu firmvéru prostrednictvom Creality Cloud OTA,;

2. Ak chcete aktualizovat firmware zariadenia, moéZete navstivit internetové stranky https://www.creality.com, kliknat
na Service Center (Centrum sluzieb) — Firmware/Software Download (Stiahnutie firmvéru/softvéru) — Download the
required firmware (Stiahnut pozadovany firmvér), nainstalovat ho a zacat pouzivat.

Videa ukazujuce ovladanie produktov a zarucny servis

1. Navstivte prosim https://www.crealitycloud.com/product, kliknite na "Products” (Produkty), vyberte spravny model
a potom kliknite na "Related" (Stvisiaci), aby ste si mohli prezriet pokyny k zaruénému servisu;

2. alebo kontaktujte nas zarucny servis prostrednictvom vyplnenia formulara na internetovej stranke
https://reklamace.beryko.cz/.



Pokyny pre pouzivanie

-

1. NepouZivajte tuto tlaciaren sposobmi alebo postupmi, ktoré nie st popisané v tejto prirucke, inak moze dojst k ndhodnému zraneniu alebo
poskodeniu majetku;

2. Tuto tlaciaren neumiestnujte do blizkosti horlavych materialov, vybusnych materialov alebo zdrojov vysokych tepl6t. Tuto tlaciaren umiestnite
do vetraného, chladného prostredia bez vyskytu prachu;

3. Tuto tlaciaren neumiestnujte do vibrujuceho alebo inak nestabilného prostredia, pretoze pri chveni tlaciarne dojde k zhor$eniu kvality tlace;

4. Pouzivajte prosim filament odporicany vyrobcom, inak moze dojst k upchatiu trysky alebo k poskodeniu tlaciarne ;

5. PouZivajte prosim napdjaci kabel dodany s tlaciariiou a nepouZivajte napdjaci kabel inych vyrobkov. Napajacia zastrcka musi byt zapojena

do trojkolikovej zasuvky s uzemnovacim vodi¢om;

6. Nedotykajte sa trysky alebo vyhrievanej podlozky, ked je tlaCiaren v prevadzke, inak méze dojst k popéleniu ;

7. Pri préci s tlaciariiou nenoste rukavice ani Ziadne doplnky, inak mézu pohyblivé Casti spésobit nahodné poranenia vrétane porezania a trznych
ran;

8. Po ukonceni tlace vycistite pomocou nastrojov filament na tryske, kym je tryska este hortca. Pri ¢isteni sa trysky nedotykajte rukami, inak by
mohlo déjst k ich popaleniu;

9. Telo tlaciarne pravidelne Cistite suchou handrickou, ked' je vypnuta a utierajte prach, lepkavé tlacové materialy a cudzie predmety na vodiacich
listach;

10.  Deti mladsie ako 10 rokov nesmu tuto tlaciaren pouzivat bez dozoru dospelej osoby, aby nedoslo k nédhodnému zraneniu;

11.  Tato tlaciaren je vybavena bezpeénostnym ochrannym mechanizmom. Nepohybujte rychlo manualne tryskou alebo tlacovou plosinou, ked
je tlaciaren zapnutd, inak sa tlaciaren z dovodu ochrany automaticky vypne;

12.  Uzivatelia by mali dodrziavat zédkony a predpisy prislusnej krajiny a oblasti, kde sa zariadenie nachadza (miesto pouzitia), dodrZiavat
profesijnu etiku a dbat na bezpec¢nostné povinnosti. PouZivanie nasich vyrobkov alebo zariadeni na akékolvek nezékonné ucely je prisne
zakézané. Spolo¢nost Creality nezodpoveda za prislusnu pravnu zodpovednost 0séb, ktoré toto nariadenie porusili.
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1. Inform4cie o tlaciarni

13 14

12 & 15
¢

11 B

10 o

9 16
1 Platforma tlace 5 Napina¢ osi X 9 Zasuvka 13 Podpora osi X

2 Zostava osi X 6 Displej 10 Zariadenia na regulaciu napétia 14 Motor osi X
3 Sestava extrudéru 7 USBport 1 11 Napinac osi Y 15 Coupler
4 Drziak materialu a zostava 8 USB port 2 12 Motor osi Z 16 Prepina¢ napéjania

na detekciu filamentu
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2. Zoznam suciastok

@ zakladia @ Konstrukeny ram © Displej @ Drziak materidlu a zostava @Trubicka na filament
na detekciu filamentu
( R
2N - .
N ‘ . Sada pfislusenstvi
—(® af af —(®
@ Sroub s vnitinim Sestihranem @ Sesthranna skrutka © Sesthranna skrutka © Sskrutka s vndtornym
a pruznou podlozkou s gombikovou s gombikovou hlavou Sesthranom M3*8 x2
M3*14 x6 hlavou M4*10 x3 M5*8 x2
S——2
= e =
@ sada nistrojov @ Upeviiovacia svorka FFC @ Napajaci kabel @® Stiepacie klieste
O : — E
@ Filament (20m) ( Cisti¢ trysky (D Tryska (@ USB Flash Disk
| J

Pozndmka: Vyssie uvedené prislusenstvo je iba referenéné. Prosim, pozrite sa na skuto¢né prislusenstvo.
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3. Montazny postup

3.1 Kons§trukény ram

®

T 17

TV

@ (D Konstrukény ram umiestnite
do slotu zakladnej dosky a potom
pretiahnite port na detekciu poskodeného §
materidlu cez rozhranie spodného plasta i
a priskrutkujte ho pomocou M3*14

@o@?’.
®

(3 Priskrutkujte spodny plast
pomocou M3*14 skrutiek.

skrutiek;
P o 7t

! Pohlad d
*“Vyhnite ohlad zospodu
sa tlaCenie
profilu na =
detekénd liniu =
filamentu

@) Pripoj &nej linie fi . ) Priskrutkujte spodny plast a konstrukény
2) Pripojte port detekénej linie filamentu Em pomocotJJ Ve skyrlﬁ)tiek. y

| 03
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3. Montéazny postup

3.2 Displej

Umiestnite displej na pravu stranu spodnej zostavy, zarovnajte otvory pre skrutky a priskrutkujte ich skrutkami M4*10, potom

pripojte kdbel displeja.

Kébel displeja

Pouzite skrutky M4*10

04
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3. Montazny postup

3.3 Drziak materialu a zostava na detekciu filamentu

------- 0

il =3
4
. J . J
(D Stojan na materidl a drziak (2) Pripevnite stojan na materidl a zostavu detekcie
materialu nainstalujte podla obrazku; filamentu na konstrukény rdm, zarovnajte otvory pre skrutky
a priskrutkujte ich pomocou skrutiek M5*8.
)
©
®
®
J
7 oo’ (@ Pripojte prepina¢ detekcie filamentu.
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3. Montazny postup

3.4 Zapojenie zariadeni

(

(D Najprv vlozte vodi¢ trysky do dosky adaptéra, potom
nainstalujte zostavu upeviiovacej spony FCC a pomocou
skrutiek M3#*8 ju priskrutkujte a zaistite.

@ Zapojte do napéjania

(2) Podla pokynov na stitku kabla najskor zasurite
extrudér do svorky na upevnenie kabla
a potom pripojte motor osi X;

Motor osi Z

Upozoméni

(@ Pripojte motor osi Z.

@ Pred zapojenim do elektrickej siete zaistite spravnu polohu vypinaca

a siefového zdroja, aby nedoslo k poskodeniu zariadenia.

Tip:
® Ak sa siet pohybuje medzi 100 V a 120 V, zvolte pre prepinac napajania 115 V. Dbajte na spravne zapojenie podla dodanej schémy
® Ak sa siet pohybuje medzi 200 V a 240 V, zvolte pre prepina¢ napdjania 230 V : PR LA .
(predvolena hodnota je 230 V). a vyvarujte sa pretoceniu alebo ohnutiu kébla extrudéra,

pretoZe to moze spdsobit poruchu pocas tlace.
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Turizh

Itzliano

07

Poznamka: Aktualne rozhranie je iba referencné.
Vzhladom na priebezni modernizdaciu funkcii sa
prosim riadte najnovsim uzivatelskym rozhranim
firmvéru zverejnenym na oficidlnych internetovych
strankach.



Sl i el

Poznamka: Aktudlne rozhranie je iba referencné.
Vzhl'adom na priebezni modernizaciu funkcii sa
prosim riad'te najnov§im uzivatel'skym rozhranim
firmvéru zverejnenym na oficidlnych internetovych
strankach.
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Teplota vyhrievanej
dlozk
podiozky Pozndmka: Aktudlne rozhranie je iba referencné.

Vzhladom na priebeznt modernizaciu funkcii sa

Teplota trysky prosim riadte najnovsim uzivatel'skym rozhranim
firmvéru zverejnenym na oficidlnych internetovych
Domovska strankach.
obrazovka
Parametre je mozné nastavit manuélne
Pomocou rozhrania pripravy
mozete nastavit funkcie, ako je
Priprava pohyb osi, ovladanie teploty pre

vytlacanie/zasuvanie filamentu
a ventilator modelu.
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Subory modelov z lokdlneho
Uloziska a z jednotky USB je mozné
spravovat prostrednictvom
rozhrania pre nahlad tlaéovych
suborov.

Nahlad tlace
stboru

Dlhym stlac¢enim modelu méZete vybrat viac moznosti a lokélne ich skopirovat
*Skopirovat je mozné maximalne 3 modely.

Prepinac ventilatora modelu

Rozhranie tlace Poznamka: Aktudlne rozhranie je iba referencné.
Cas tlace Vzhladom na priebeznd modernizaciu funkcii sa
prosim riad'te najnovsim uzivatel'skym
rozhranim firmvéru zverejnenym na oficidlnych
internetovych strankach.

Zostavajlci ¢as

Kliknutim na subor modelu ziskate pristup k jeho podrobnostiam.
*Zaciarknutim moznosti "Print Calibration" ("Kalibracia tlace") sa moze zlepsit kvalita tlace.
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Nastavenie systému zariadenia,
siete a kamery je mozné
konfigurovat prostrednictvom
rozhrania nastaveni.

Nastavenie

il log,

Ugload Log

Pristup k rozhraniu zdkaznickeho servisu
pre zobrazenie ¢asto kladenych otazok,
priruciek a spravu protokolu.

Zdakaznicky
servis

Poznamka: Aktudlne rozhranie je iba referencné.
Vzhladom na priebeznd modernizaciu funkcii sa prosim
riad'te najnovsim uzivatelskym rozhranim firmvéru
zverejnenym na oficidlnych internetovych strankach.
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Vlozenie filamentu

Po predhriati trysky a miernom posunuti
filamentov dopredu filamenty rychlo vyberte
a vlozte nové filamenty.

Spustite zahrievanie trysky;

12

Y

Pred prvou tlacou odrezte prednu ¢ast
filamentu pod uhlom 45° a rovno ho
odlomte;

Pretiahnite natiahnuty filament
prepinacom detekcie filamentu;

Jemne stlacte svorku vytla¢ania a pretlacte
filamenty, ktoré presli prepinacom detekcie
filamentu, otvorom do spodnej ¢asti
heatbreak, kym na tryske nebude vy¢nievat
prebytoéné mnozstvo filamentu.



5.1.2 Automatické vkladanie (Auto feed)

Automatické vysuvanie (Auto retreat)




5. Prva tlac

5.2 LAN tla¢

% Nainstalujte slicing softvér Creality Print otvorenim Iubovolnych dat na USB flash drive.

% Prihlaste sa na oficidlne webové stranky pre stiahnutie instalacie: https://www.crealitycloud.com/software-firmware/software?type=7

(1 Vyberte "Language" ("Jazyk") a "Server" ("Server")

(@ Potvrdte priemer trysky

14

(2) Pridajte tlaciaren

@ | mportujte stibory modelu



(®) Nastavte typ filamentu (® Upravte konfiguraciu parametrov a kliknite na "Slice” ("Slicovat").

(7) Po dokonceni slicovania kliknite na " LAN printing " (" LAN tlac"). 8) Pridanie zariadenia: zariadenie je mozné pridat bud prostrednictvom
" scan to add " ("pridanie naskenovanim"), alebo " manually
add" ("manudlne pridanie").

Poznamka: Aktudlne rozhranie je iba referencné. Vzhladom na priebezni modernizaciu funkcii sa prosim riad'te najnovsim uzivatelskym
rozhranim firmvéru zverejnenym na oficidlnych internetovych strankach.

| 15



5. Prva tlac

(8 Pridanie zariadeni: a. Pridanie naskenovanim — Vyberte 9 Zoznam zariadeni

zariadenie '

Kliknite na "Settings" ("Nastavenia") 8 Pridanie zariadeni: b. Pridajte zariadenie 10 Podrobnosti o tlaci zariadenia
— "Network" ("Siet") a zobrazte manualnym zadanim IP adresy.
IP adresu pripojenej siete.

Poznamka: Aktudlne rozhranie je iba referencné. Vzhladom na priebezni modernizaciu funkcii sa prosim riad'te najnovsim
uzivatel'skym rozhranim firmvéru zverejnenym na oficialnych internetovych strankach.
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Vyberte model z USB flash Kliknite na ,Print” ("Tlac").
drive.

Tipy:

1.pF)’,odrobnej§ie informacie o pouzivani softvéru najdete v uzivatel'skej prirucke

k softvéru pre sltcovanie na USB flash disku.

2. Ulozené stbory musia byt umiestnené v zékladnom adresari (nie v podadresari)
USB flash disku.

3. Odpori¢ame na pomenovanie stiborov pouzit latinskd abecedu, Cislice a bezné
znaky.

4. Pocas tlace nevkladajte ani nevyberajte USB flash disk.

17

Probihani tisku...



6. Udrzba zariadeni ’

6.1 Demontdaz a udrzba platformy

~ . ‘ o ‘
- . ' 1 4 : ’
(1 a. Po dokon&eni tlace pockajte, az doska platformy vychladne, (2) Ak st na doske platformy zvysky @) Pokial nie je prvé vrstva modelu riadne
a az potom vyberte platformu tlaCe s pripevnenym modelom; filamentov, l'ahko ich zoskrabnite Spachtlou prilepend, odpori¢ame na povrch dosky
b. Oboma rukami mierne nahnite platformu, aby ste model a potom moézete pokracovat v dalsej tlaci. platformy rovnomerne naniest tuhé

od platformy oddelili. lepidlo.

Tipy: 1. Platforma tlace sa pri kazdodennom pouzivani neda lahko ohnut a nie je mozné zabranit jej deformécii, ktora by spdsobila jej nepouzitelnost;
2. Platforma tlace je diel podliehajlici opotrebovaniu a je odporicané ju pravidelne vymiefat, aby bolo zaistené spravne prilepenie prvej vrstvy modelu.

6.2 Udrzba skrutkovice, optickej osi a vodiacej listy
Odporucame zakupit mazivo a vykondvat pravidelnt tdrzbu skrutkovic, optickych osi a vodiacich lit.

o o

Oblast skrutkovice Oblast optickej osi a vodiacej listy Oblast optickejsi

| 18



6. Udrzba zariadeni

6.3 Vymena trysky

(D Zlozte silikénovy (2 Vyberte stard trysku

(3 Namontujte novu trysku
ochranny kryt

@ Nasadte silikonovy
ochranny kryt

Varovanie:
1. Ak chcete vymenit trysku, musite ju najskor predhriat;
2. Pri vymene trysiek, ktoré su horuce, predchadzajte obareniy;

3. Pri vymene trysky pouzite néstroj, ktory pridrzi ohrievaci blok na mieste, aby
nedoslo k poskodeniu jednotlivych suciastok.
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7. Parametre zariadeni

Parametre zariadeni

Model Ender-3 V3 KE
Technologie modelovani FDM
Rozméry modelovani 220 x 220 x 240 mm

Metoda vyrovnavani

Automatické vyrovnavani pomoci CR-Touch

Pocet trysek 1ks

Primér extrudéru 0,4 mm (standardni)

Tloustka slicovani 0,1-0,35mm

Presnost +0,1 mm

Typicka rychlost tisku 300 mm/s

Maximalni rychlost tisku 500 mm/s

Maximalni zrychleni 8000 mm/s?

Teplota trysky <300°C

Teplota vyhfivané podlozky <100°C

Teplota okolniho prostredi 5°C~35C

Filamenty PLA/PETG/ABS/TPU(95A)/ASA
Jmenovity vykon 350 W

Vstupni napéti 100-120 V~, 200-240 V~, 50/60 Hz
Obnova pfi ztraté napajeni ANO

Detekce filamentu ANO

Metoda tisku LAN tisk/USB flash drive tisk/Tisk pomoci aplikace
Software slicovani STL/0BJ/3MF/AMF

Format souboru Creality print/Cura 5 anovéjsi/Simplify3D
Operacni systémy Windows/Mac 0S/Linux

Jazyk

Angli¢tina/ Spanélstina/ Ném¢éina/ Francouzstina/ Rustina/ Portugalstina/ Ital$tina/ Tureétina/ Japonstina/ Cinstina

20



8. Zapojenie obvodu

Norméiné otevrieny ventilétor

‘ 10P flexibilni plochy kabel ‘

‘3013 flexibiini plochy kabel ‘

Slot pro pamétovou kartu
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Vyhlasenie FCC

Upozornenie FCC:

Akékolvek zmeny alebo Upravy, ktoré nie st vyslovne schvélené stranou zodpovednou za zhodu, mézu viest k strate opravnenia uzivatela na pouZzivanie
zariadenia.

Toto zariadenie spifa poziadavky Gasti 15 pravidiel FCC. Prevadzka podlieha nasledujticim dvom podmienkam: (1) Toto zariadenie nesmie spdsobovat $kodlivé
rusenie a (2) toto zariadenie musi akceptovat akékolvek prijaté rusenie, vratane rusenia, ktoré moze sposobit neziaducu prevédzku.

DOLEZITE UPOZORNENIE:

Poznamka: Toto zariadenie bolo testované a vyhovuje limitom pre digitalne zariadenia triedy B podla ¢asti 15 pravidiel FCC. Tieto limity st navrhnuté tak, aby
poskytovali primeranu ochranu proti Skodlivému ruseniu v domacnostiach. Toto zariadenie generuje, vyuziva a moze vyzarovat vysokofrekvenénu energiu, a pokial
nie je inStalované a pouzivané v stlade s pokynmi, méze spdsobit $kodlivé rugenie radiovych komunikéacii. Neexistuje v§ak ziadna zaruka, ze v konkrétnej instaldcii
k rugeniu neddjde. Pokial toto zariadenie spésobuje $kodlivé rusenie rozhlasového alebo televizneho prijmu, ¢o je mozné zistit zapnutim a vypnutim zariadenia;
odporicame uzivatelovi, aby sa pokusil rugenie odstranit jednym alebo viacerymi z nasledujtcich opatreni:

- Presmerovat alebo premiestnit prijimaciu anténu.

- Zvacsit vzdialenost medzi zariadenim a prijimacom.

- Zapojit zariadenie do zédsuvky v inom obvode, nez ku ktorému je pripojeny prijimac.

- Poradit sa s predajcom alebo skiisenym rozhlasovym/televiznym technikom.

Vyhlasenie FCC o vystaveni ziareniu:

Toto zariadenie spifia limity FCC pre vystavenie Ziareniu stanovené pre nekontrolované prostredie.

Toto zariadenie by malo byt inStalované a pouzivané v minimalnej vzdialenosti 20 cm medzi Ziaricom a vasim telom.



Vzhladom na to, Ze je kazdy model iny, mdze sa skutocny vyrobok lisit od obrazku. Pozrite sa prosim na skuto¢ny vyrobok.
Autorské pravo na interpretaciu patri spolo¢nosti Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.

Dovozca:

Beryko s.r.o.

Pod Vinicemi 931/2, 301 00 Plzen
www.beryko.cz

. SHENZHEN CREALITY 3D TECHNO LOGY CO.,LTD.
18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Community,

- Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.

. ju Oficidlni internetové stranky: www.creality.com

P Telefon: +86 755-8523 4565

E'I. - E-mail: cs@creality.com
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